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HIZ L R C = RIKEGE S LI ARIE

1 SEE
ASCAFRLE T il 2 Abolb 4 A2 K CAR P JROK 3 A AL BEEOR I SRR . T2 AR
AR SEAIE T 8610 24 oMl 4 A 3R A 7= PR K AL B

2 HSEMSIAXH
RSB B 5] SO
3 ARIBFEX
RIS T B E ARG E Lo
4 BIREX

4.1 AR A PR R K R AL T R (CODIYRLEEHILE 120 mg/L A, RA S EMESE 25 mg/L
DA, HAIH & 2 AR

4.2 CEA AR EE A R G AR TS Y B ENR  S G s R e, NN BRI SRR R et
ATHE AR, FeAH EAE I R AR NG BT TRAIR 3, HEON A& 377 A7 B3 A S HE TSR

5 ITEZxRE

5.1 #Ek

il 245 b 4L BCHEPRIROK S5 A A PR AR AL BE . TR A B A/ L
LIS L ST (5

5.2 FnAbiE

5.2.1  JRAKEANVRNTIE, FHIEARREEE KK pH N 7~8, A —E R LEH .

5.2.2 ZEFIHA NEESSEAE (PAC) FIEWNEEE (PAM) , PAC HIME N 5 mg/L~500mg/L,
PAM I 0E4 0. 1 mg/L~25 mg/L,

5.2.3 HHATZERPL. RS

5.3 TR

5.3.1 ZTACFYIE RS MBS CKZ) 250 L) rr, Sk e fig i o gk om0 75 35 O\ 35 i 7
200 g~300 g. O, ANERN N 60 m*/L. FBAENH 20 n'/L.
5.3.2 JR/KAERR M s IR NN 6 he

i

SERMEAL R PR A4
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5.3.3 XN xMhEEATIREE, Eilith i ERR, EBSNEREAMER, REFIEIS 4 IK~5 K5 HKEEA
AR

54 BE/REABEKRELSREL

5.4.1 THHMREAGENE S, BAEMmARYL 250 L, A% A 28 Hz, (KA H A 30 min & 2 h,
BT AR 1 L

5.4.2 R H KN R e R AL S AL OB, SRR NI 200 L, OB ANEN 80 m'/L. fh &R
EAFIFERIEL 40 g/L, FFS& M 10 h.

5.4.3 BB S HAKE I TR R, 3 OKI57K 5 & B RS 5 76 1 4 fik T AR

5.5 SRR

5.5.1 MATIREAE)S, BRI TG KB C: N: P 2R 100:5: 1.

5.5.2 I REBOK s EEEN 16 hy 38470 N 25°C. pH N 6.5~17. 5,

5.5.3 EANIRE N AT IREUN B, RAKEEZSECN: A 25°C ~35@pH {f 7. 0~7.5, FAMit
JRELAZ CORP) —300 mV~-500mV, EFEEhtbfl: C: N: P 2Lty 100: 541N\ ARSI RIS /A] (HRT) 24 h~
48 h. V5P (MLSS) 8 g/L~15 g/L, #/KAGHLF L (OLR) 1.0 kg=CODA(m® » d) ~3.0 kg COD/ (m
3ed), FEAFEPR0.3m/ (kg COD %) ~0.5m®/ (kg COD Z:Bham) AHKEIFY) (SS) : <500mg/L,
KA g (Ptigits) « <1.0m*/(m?+h)) .

5.5.4  FI GG VR 10 5 77 00K 15 K AT WI0 0 it e il N IR B i vE it

5.5.5 HIZKEHIEK LIS NIFAE, =65 KA C N 2t 200:5:1, #ATEARA RS
Pisle T2, BATIRE RN 30 Chiti R EBRDY 120 L4858 i81T 30 dv B &4 0.5 L/min,
Pk S 1 PR 9 800 r/min~900 r/min.

5.5.6 JENIREA-UFE AW I S48 04T AR IR 1T 2 B A

5.5.7 AWIE T ZS40. HEEHE ISR RNPEFTE30%~60% (JREB TG, 30%~40%, BEHIELE, 14
BEATG e 50%~60%) , HIESEIEHIRIGRG R | 1ER, AEMBE . YRS E N 0.5 mm~2. 0
mm. A AR SRS MY B BN B TR (g+h) ~15 wg TF/(g+h) (TF A=ZEILHE, JEHEFE
B 3~6 MAMAIRL, 7 HOMEIR Z Gkl 2 W) |, F5 0 10%~20% K38kl R B
TS G — IERHX R H IR ke is ZE LB, s KR

*1 MRESHIEH

ZH Pl E REBD Pl i BD
WS (D0) / (mg/L) <0.2 2~4
pH 7.0~7.5 7.2~8.0
I/ C 20~30 20~30
KIS TR (HRT) /h 2~4 6~10

5.6 Z&ITALIE

5.6.1 AW EES Kyt yiE, YUENEEN 2 h~4 h,

5.6.2 PUETEJGIMA—ERLEG, LREFIIMNENTAR 2 BR., NGB, #7404
P,
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TRPUENL FIEWR SS IR | EHLZEGT (PAC) | BAHLBLEET (BT PAM) o
LY H
/mg/L P& /mg/L B /mg/L
IR (SS<K30) 10~30 0.1~0.5 YT K SS<5 mg/L, JHEF<5 NTU
IR (SS=30~50) 30~50 0.5~1.0 2T K SS<8 mg/L, JHEF<8 NTU
JeHEA e ptiEih i N AN K
BRI (SS>50) 50~80 1.0~1.5 N, BB E, #aKER
i A

5.6.3 APUCHERIEK, AR atnab, AAEK, [R5 E R 2 A A T B

AH,
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	4 总体要求
	4.1 综合处理后的生产废水中的化学需氧量（COD）应控制在120 mg/L以内，氨氮含量应降至25 mg/
	4.2 综合处理中应避免产生二次污染或有消除二次污染的控制措施，应对有毒、恶臭等废气污染物进行封闭收集，按相

	5 工艺流程
	5.1 概述
	5.2 预处理
	5.2.1 废水通入调节池，用基本酸碱调节废水pH为7～8，加入一定量絮凝剂。
	5.2.2 絮凝剂组合为聚合氯化铝（PAC）和聚丙烯酰胺（PAM），PAC的投加量宜为5 mg/L～500mg/
	5.2.3 进行絮凝反应、固液分离。

	5.3 微电解
	5.3.1 经预处理初步过滤后从通入微电解池（大约250 L）中，微电解池中铁炭催化剂投入量控制在200 g～3
	5.3.2 废水在微电解池中停留时间应为6 h。
	5.3.3 对反应池进行调整，在池中设置隔板，起到外回流循环作用，保持循环4次～5次后出水进入下一工作池。

	5.4 超声/臭氧固定床催化高级氧化
	5.4.1 微电解出水通入超声池，超声池容积约250 L，超声功率为28 Hz，停留时间宜为30 min至2 h
	5.4.2 超声池出水进入臭氧固定床催化氧化反应池，臭氧反应池约200 L，O3通入量为80 m3/L、铋系催化
	5.4.3 使用鼓风式曝气出水管路进行搅拌，增大污水与各降解反应单元的接触面积。

	5.5 生物降解
	5.5.1 进行深度处理后，加磷酸盐等调节污水中C：N：P之比为100:5:1。
	5.5.2 控制厌氧段水力停留时间为16 h、运行温度为25℃、pH为6.5～7.5。
	5.5.3 进入厌氧反应器进行厌氧处理，厌氧处理参数为：温度25℃～35℃，pH值7.0～7.5，氧化还原电位（
	5.5.4 利用活性污泥中的异养菌将污水进行初步分解后，输送进入厌氧沉淀池中。
	5.5.5 由水泵输送水及污泥进入好氧段，控制污水中C：N：P之比为200:5:1，进行完全混合曝气活性污泥工艺
	5.5.6 进入厌氧-好氧生物膜反应器进行生物膜工艺降解。
	5.5.7 生物膜工艺参数：填料填充率应控制在30%～60%（厌氧段可略低：30%～40%，避免堵塞；好氧段可略
	参数
	控制范围（厌氧段）
	控制范围（好氧段）
	溶解氧（DO）/（mg/L）
	＜0.2
	2～4
	pH
	7.0～7.5
	7.2～8.0
	温度/℃
	20～30
	20～30
	水力停留时间（HRT）/h
	2～4
	6～10

	5.6 终沉处理
	5.6.1 生物降解后通过二级沉淀池沉淀，沉淀时间宜为2 h～4 h。
	5.6.2 沉淀完成后加入一定量絮凝剂，絮凝剂加入量应符合表2要求。进入絮凝反应池，进行终沉处理。
	二级沉淀池上清液SS浓度
	/mg/L
	无机絮凝剂（PAC）投加量/mg/L
	有机助凝剂（阴离子PAM）投加量/mg/L
	终沉目标
	低浓度（SS≤30）
	10～30
	0.1～0.5
	终沉出水SS≤5 mg/L，浊度≤5 NTU
	中浓度（SS=30～50）
	30～50
	0.5～1.0
	终沉出水SS≤8 mg/L，浊度≤8 NTU
	高浓度（SS＞50）
	50～80
	1.0～1.5
	先排查二级沉淀池问题（如排泥不及时），再增加投加量，避免长期高投加成本
	5.6.3 终沉处理后的废水，经检验合格后排放，若不合格，回流至超声/臭氧固定床催化高级氧化工段入口。




