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[bookmark: _Toc200639658][bookmark: BookMark2]前言
本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由浙江巨峰工艺品有限公司提出。
本文件由中国中小企业协会归口。
本文件起草单位：浙江巨峰工艺品有限公司、温州秀尔电子商务有限公司、温州禾庄文化科技有限公司。
本文件主要起草人：×××、×××、×××
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金箔装饰画
[bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc97192964][bookmark: _Toc188515553][bookmark: _Toc200639473][bookmark: _Toc200639659]范围
[bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc26648466]本文件规定了金箔装饰画的技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
本文件适用于以真空电镀工艺将 PC 或 PET 膜金色材料镀覆于表面的金箔装饰画。
[bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc97192965][bookmark: _Toc188515554][bookmark: _Toc200639474][bookmark: _Toc200639660]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 191  包装储运图示标志
GB/T 2828.1  计数抽样检验程序  第 1 部分：按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划
GB 28480  饰品  有害元素限量的规定
QB/T 2631.2  金饰工艺画  金层含金量与厚度测定ICP光谱法  第 2 部分：金箔画
QB/T 3821  轻工产品金属镀层的结合强度测试方法
QB/T 3826  轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法  中性盐雾试验(NSS)法
[bookmark: _Toc97192966][bookmark: _Toc188515555][bookmark: _Toc200639475][bookmark: _Toc200639661]术语和定义
本文件没有需要界定的术语和定义。
[bookmark: _Toc200639476][bookmark: _Toc200639662]技术要求
原料要求
不饱和聚酯树脂应符合国家有关技术文件的规定。
外观质量
表面应洁净、无破损，表面无裂纹、划痕、压痕、污渍和结块等缺陷。
涂覆层应色泽均匀，无气泡、脱皮、龟裂和磨损等现象。
尺寸偏差
金箔装饰画外形尺寸允许偏差应符合以下要求：
外形尺寸(长、宽、高)小于 600 mm：极限偏差为 ±1 mm；
外形尺寸(长、宽、高)大于或等于 600 mm：极限偏差为 ±2 mm.
镀层要求
平均厚度
镀层平均厚度应不小于 0.10 μm。
脱色试验
取适量的脱脂棉纱，经 40 ℃ 水浸泡后反复擦拭镀层，脱脂棉纱应无明显沾色。 
耐腐蚀性
经盐雾试验后，镀层表面不应出现蚀点、气泡、裂纹等缺陷。
结合强度
经结合强度试验后，镀层应无脱落、起皮或鼓泡现象。
稳定性
陈设类金箔装饰画底平面应平整，放置在平整的台面上不应有明显晃动现象：
1. 底部长度小于或等于 300 mm：晃动幅度小于或等于 3 mm；
1. 底部长度大于 300 mm：晃动幅度小于或等于 5 mm。
有害物质限量
应符合 GB 28480 的规定。
[bookmark: _Toc200639477][bookmark: _Toc200639663]试验方法
原料要求
原材料进厂应经检验部门检验合格方可入库，重要的材料应有质量证明文件或供应商的合格证明书。重要的零部件加工和组装，应按照工艺文件进行，进入下一道工序前，应按有关规定进行检验。
外观质量
应在自然光或近似自然光(如 40 W 日光灯)下目测检查。
尺寸偏差
使用符合精度要求的通用量具进行测量。
镀层要求
平均厚度
按 QB/T 2631.2 的规定进行。
脱色试验
用脱脂棉纱浸泡 40 ℃±5 ℃ 的清水并适当拧干后，轻擦试样镀层表面，来回三次，观察脱脂纱有无明显沾色。
耐腐蚀性
按 QB/T 3826 的规定进行，经 6 h 中性盐雾试验后，观察镀层表面。
结合强度
按 QB/T 3821 的规定进行。
稳定性
将试样放置在平整的台面上，根据样品的重量，以适当的力，尽可能的从样品的最顶部的前后左右四个方向推动样品(注意不因用力过大而使样品整体离开)，找出摇动的最大处，并用塞尺配合检测。
有害物质限量
按 GB 28480 的规定进行。
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检验分类
检验分为出厂检验和型式检验。
组批
以同一工艺、同一原辅材料生产的同一规格产品为一组批。
出厂检验
金箔装饰画应经制造厂检验部门逐批检验合格并附有产品合格证后，方可出厂。
出厂检验项目包括本文件第 4 章中的外观质量和尺寸偏差。
当批量小于 26 件时，应进行全数检验；当批量大于等于 26 件时，进行抽样检验，抽样按 GB/T 2828.1 计数抽样检验程序正常检验一次性抽样方案，一般检验水平 Ⅱ，接收质量限（AQL）取 6.5。根据表 1 抽取样本。
抽样数量及判定组
	批量范围
	样本数
	接收数（Ac）
	拒收数（Re）

	1～50
	8
	1
	2

	51～90
	13
	2
	3

	91～150
	20
	3
	4

	151～280
	32
	5
	6

	281～500
	50
	7
	8

	501～1200
	80
	10
	11

	1201～3200
	125
	14
	15

	≥3201
	200
	21
	22


若样本中发现不合格数小于等于表 1 规定的接收数(Ac)，则判定该批产品合格；若样本中发现的不合格数大于等于表 1 规定的拒收数(Re），可用备用样品或在原批次中加一倍抽样，进行复检，复检结果合格的，该批次判为合格，复检结果仍有不合格项，则判定该批次为不合格。
型式检验
正常生产时每年进行一次型式检验；有下列情况之一的也应进行型式检验：
1. 新产品试制鉴定时；
1. 正式生产，如原料、结构、工艺有较大改变，可能影响到产品的质量时；
1. 出厂检验的结果与上次型式检验有较大差异时；
1. 产品停产 6 个月以上重新恢复生产时；
1. 行业主管部门或质量管理部门提出要求时。
型式检验项目包括本文件第 4 章中的全部项目。
型式检验应从出厂检验合格产品中随机抽取，抽取数量应满足检测要求。
当型式检验结果全部符合本文件要求时，判型式检验合格。若检验中出现任何一项不符合，允许加倍重新抽取样品进行复检，复检后，若全部符合本文件要求时，判型式检验合格，否则为不合格。
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标志
销售标志应至少含有以下内容：
1. 产品名称；
1. 产品责任单位名称及地址；
1. 执行标准号；
1. 产品合格标识。
包装箱上的包装储运图示标志按 GB/T 191 的规定选择使用。
标志应清晰、牢固，不应因运输条件和自然条件而褪色、变色、脱落。
包装
产品包装应保证产品不受损伤，应防尘、防震，便于运输和贮存。
运输
产品在运输过程中应避免冲击、挤压、日晒、雨淋及化学品的腐蚀。
贮存
产品应贮存在通风、干燥、清洁的仓库，仓库内不允许有各种有害气体、易燃易爆品及有腐蚀性的化学物品，应远离热源。
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